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Reinforcing cardboard with closed ribs • by injecting foam into ribs 
under pressure 

LUONG T M 21.05. 87-FR-007116 

A32 (A93) (26.11.88) BSld-03 B31d 05 BSlf-01/20 B3U-0S 
B32b-€6/20 B32b-29/08 
21.05.87 as 007116 (1658BZ) 

Cardboard formed with closed fibs is reinforced by injecting a rigid 
foam into the ribs under pressure. The cardboard Is pref. 
corrugated. The ribs pref. intersect or are parallel or radial and 
formed on one face only or sandwiched between two planar sheets. 
They may be triangular, square, rectangular, or circular in cross- 
section. 

USB /ADVANTAGE - Also for decorating, furnishing, or 
construction materials. The cardboard is strong and light. (5pp 
Dwg.No 0/3) 
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@ Precede pour armer le carton. 



CD 

in 

5 

CM 



@) ^Invention conceme un precede permettant de rigtdifter 
le carton et de tut conferer de meilleures qualites de resis- 
tances roecaniques. 

II consiste a injecter sous presse de la mousse expansee m 
rlgide dans des nervures fermees et rapportees a la surface du 
carton; ces nervures sont des formes en carton c pOees. 
csnnelees, decoupees ou facormees autrement et disposees en 
parallele. en rayonnant en croise ou autre suivant I'exigence 
esthetlque ou technlqua 

L'ensemWe fini se presente sous la forme de : 

— panneaux de carton arme avec une face plane et Tautre 
nervuree; * 

— panneaux de carton arme avec 2 faces planes; 

— profiles de carton arme avec des sections variees. 

Le precede seion rinventton permet de realiser des cartons 
performants utiles dans bien des domaines et notamment dans 
la decoration, rameublement et la construction. 
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ri.id ^ P T Snte inTentl0n con ««e «n pr0 c€de qui per.net de 
rigidxfxer le carton et de lux donner des qualites de resis- 
tance a la flexion, la concession, la traction et la torsion. 
Les precedes connus de ce genre sont: 
5 - d'une part, le carton ondule, compose d'l ou de 2 

feuilles de carton formant le revetement exterieur et d'l 

cTll ^ Ca T° n r ° UlSe " ° ndUUe 6,1 «»• et centre-' 
collee a ces dernieres 

- et d'autre part, un materiau compose de 2 feuilles de 
10 carton planes enserrant une ame en mousse rigide expansee d'e- 
paisseur constants 

Sices, procedes donnent au carton une plus grande rigi- 
dxte et de meilleures performances mecaniques que d'ordinaire 
ses qualites ne demeurent pas moins mediocres et font limiter' 
15 son utilisation presque exclusivement au domaine de 1'emballa- 
ge et de la.maquette. 

Le precede selon 1'invention permet d'obtenir des car- 
tons ayant de bien meilleurs rendements dans ces domaines. il 
consiste 

20 l aBe h/ Pr6f ° rB,er dU Cart ° n •«*«"(•« Pas)par pliage. canne- 
lage, decoupe ou autres techniques. 

- a le rapporter surun autre carton ondule(ou pas)afin 
flrlZT 3 ^ SUrf3Ce ^ " de -° ier UO p6SeaU dC 

25 - a placer 1 'ensemble dans une presse moulante afin de 

prevenir d 'eventuelles deformations. 

- et a y injecter de la mousse expansee rigide qui a la 
propriety de remplir ces cavites de fa.on complete et homogene 

30 eux " ••*«—■« et dif initivement ces cartons entre 

calculL" T UreS d ° nt ^ a ° mbre '' 13 SeCti0B " la — t 

calcules en fonction des efforts demandes. peuvent etre- paral- 
lels, rayennantes ou croisees ou devenir de veritables surfa- 
ces en relief selon 1 'exigence esthetique ou technique. 
* Ce materiau nouveau. realise a partir du precede selon 

1 xnvention. est un carton arme dent la peau est en carton et 
armature un cadre rigide. resistant et lager de nervures en 
*ousse expansee solidifiee qui tend • s'opposer a toutes de- 
formations du carton. 

40 Ce materiau noureau, realise a partir du procgde selon 
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l f invention, se presente sous forme de: 

- panneau avec une face plane et l'autre nervur§e. 

- panneau avec les 2 faces planes, les nervures etant a- 
lors de simples bandes de carton de largeur constante placees 

5 de chant entre 2 feuilles de carton et qui forment des cavitfis 
dans lesquelles est injectee la mousse expansee rigide. 

- et par extension et suivant le mfime procede , tous pro- 
files en carton onduie ou non avec une £me pleine en mousse 
expans€e rigide. 

10 Les dessins annexes sont des vues en axonomStrie illus- 

trant les diffSrents aspects que peut prendre ce matSriau se- 

lon le proc€d6 de 1* invention. 

La figure 1 illustre le cas du panneau avec une face 

plane et l'autre nervuree. 
15 La figure 2 illustre le cas du panneau avec 2 faces 

planes . 

La figure 3 illustre le cas des profiles. 
La lettre de reference C figurant sur les dessins dSsi- 
gne le carton, la lettre de reference M designe la mousse ex- 

20 pans€e rigide. 

Ces dessins ne sont donnes qu'i titre d f exemples et ne 
limitent en aucun cas les formes, les tallies et disposition 
des nervures ainsi que les formes des profiles. 

Le procedg, objet de l f invention, peut Stre utilise dans 

25 tous les cas ou l f on exige un materiau lSger, plan, rigide et 
indSformable et dont les resistances mepaniques doivent Stre 
supSrieures a celles du carton traits seloi?froced6s existants, 
par exemple dans le domaine de la decoration, de 1 • ameublement 
et de la construction. 
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REVENDICATIONS 

1. Procgdg qui permet de rigidifier le carton et de lui 
donner de meilleures qualites de resistance mecanique. carac- 
terise en ce qu'il consiste a injecter, sous presse, de la 
mousse expansee rigide dans les nervures fermees et rapportees 

5 a la surface de ce carton ondule (ou pas). 

2. Procede selon la revendication 1 caracterise en ce 
que ces aervures sont des formes en carton ondule (ou pas) 
pliees, cannelees. decoupfies ou fa?onnees selon d'autres tech- 
niques. 

10 3. Procede selon les revendications 1 et 2 caracterise 

en ce que ces nervures dont le nombre, la section et la forme 
sont calcules en fonction des efforts demandis , peuvent etre 
paralleles, rayonnantes , croisees ou de formes quelquonques en 
relief selon l'exigence esthetique ou technique: on obtient 

IS alors un panneau de carton arme dont une face est plane et 
l'autre nervuree. 

A. Procgde selon les revendications 1 et 2 caracterise 
en ce que les nervures sont de simples bandes de carton ondule 
(ou pas) de largeur constante et placees de chant entre 2 
20 feuilles de carton ondule (ou pas) et qui forment des cavites 
dans lesquelles est injectee la mousse expansee rigide: on ob- 
tient alors un panneau de carton armS a 2 faces planes. 

5. Procede selon les revendications 1 et 2 caracterise 
en ce que par extension du meme mode de fabrication on obtient 

25 aussi de profiles de carton arme avec une doe pleine en mousse 
expansfee rigide et une section aux formes variges. 

6. Procede selon l'une quelquonque des revendications 
precedentes. caracterise en ce que la mousse expansee en se 
solidifiant forme une armature rigide et legere qui tend a 

30 s'opposer 3 toutes deformations du carton et colle solidement 
et definitivement les divers elements de carton entre eux. 



